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Proc£d£ de brillantage d'un support 
L 1 invention est relative k un proc^de de brillantage 
d ! un support lors de son impression ou de son vernis- 
sage . 

5 

On connait d£ja des procdd^s pour l f obtention en conti- 
nu de surface a grand brillant qui utilisent des vernis 
a deux composants, comme par exemple, le MIRA-GLOS RT 
101 C de POLYMER INDUSTRIES (Springdale, Connecticut, 
10 U.S.A.)* fond£ sur des pr£polymkres contenant des grou- 
pes isocyanates. Le processus de reticulation de ces 
vernis polymdrisables est fortement dependant de la tem- 
perature de stockage, del 1 humidity relative et du type 
de substrat verni f et dure de 2 k 10 jours. De plus, si 
.15 les conditions de travail donndes par le fabricant ne 
1 sont pas respect £es, il y a risque de collage en bobine. 

On connait £galement, par le brevet frangais No. 
1.442.656, un proc3d£ pour I'obtention en continu de 
.20 surfaces a grand brillant sur des papiers ou des tissus 
recouverts d'une couche de vernis h deux composants, re- 
agissant entre eux pour le polym^riser, et d'une feuille 
de polyethylene ou de polypropylene k grand brillant et 
polie, l 1 ensemble etant laming et maintenu en contact 
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pendant una vingtalne d'beures avant da separer la 
feuille a grand brillant et polie de la surface bril- 
lantaa du papier ou du tissu. Oe temps da reticulation 
ne permat done paa da traveller an contimu. tin atttre 
5 inconvenient da catta longue duree da raticulation eat 
la dizfueion-das compoaaate du T ,rnia non reticule dana 

pi'erT !! °* dem±er 6St ad80rbant ' tel *» 1* 
pier, l e carton, eto. 

10 le precede salon ^invention a paur but da realiser un i 

brill ant age de surface inatantane, d-eviter ainai la 

long dalai d'attente re,uls pour parfaire la polymeri- 
sation du par M ^ ^ _ ^ * 

entre aux at d'obtenir una brillance auperieure a call. 

explxcation de oa resultat, aesea surprenant, aat lie 
a Xa vlacosite plus baaaa de varnia an oonta t avec I 
surface de brillantase e-fc & 

tanee fle -, . solidification instan- 

tanee de 1'encre ou du vernis sans qu'il y ai t de *h 
20 sement reinti-f />» , y - fle Slxs- 

ment relatxf du support k brillanter et de la surface 
a grand brillant pendant la reticulation. 

• L e te P l C ' d :/ e brillaat ^ d '- -~ a.effectue par 
interposition entre ce H^ni^ «i 

« et polia d-une oouln d ^ 'ou J" 

»le et oalandraga da !■ ensemble i *°^sa- - 

fee. win * ^ ensemble, le support ou la sur- 

face brillante et polio etant p^able . „ 

—t loniaant. n est carao terise an oe JJ^T- 

30 et poliHue 1 ^T - ' "*f la surface brillante 
P ne, que 1 OQ amene en regard du support et one 

^on expose 1-encreoule verbis intercal' e^tre le 
support et la surface brillante et DO !i. 

ment ionisant par penetratTf T * ray0nne ~ 

par penetration de oe dernier a tracers 



_ OMPI 
^ WIPO 
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le support ou la surface brillante et polie et que 1* on 
s^pare cette derniere du support imprime ou veini. 

Un avantage particulier du proc£d£ reside dans le temps 
5 de contact tres- court du vernis* non polym£ris£ et de la 
surface du support k brill an ter. En effet f dans le cas 
de "brillantage de supports adsorbants, les molecules de 
monomfere ou de pr^polym&re sont immddiatement r£ticu- 
I6es et n'ont pas le temps de diffuser dans la couche du 
10 support. On evite ainsi toute pollution du support par 
des especes chimiques de bas poids moleculaire, point 
tr&s important dans le domaine de I'emballage des pro- 
duits alimentaires * 

15 Un autre avantage de ce proced£ reside dans le fait 

qu'il peut gtre realise aussi bien par vernissage que 
par impression au moyen d l encres imprim^es soit en off- 
set sec ou humide, en hdlio ou en sdrigraphie. II per- 
met d'imprimer avec brillantage sur des objets non 
20 plans, non continus, et/ou adsorbants. la description 
d^taillee qui suit permettra de mieux comprendre tou- 
tes les possibility de ce proced^. 

Dans le cas ou le rayonnement ionisant auquel on a re- 
?5 cours est un rayonnement U.V. f les ingredients des ver- 
nis photopolymdrisables comprennent des monomeres, 
oligomeres et prdpolymeres, photoinitiateurs, stabili- 
sants et additifs* Les encres comprennent en plus des 
pigments. 

30 

Parmi les monomeres, on peut mentionner les produits 
suivants : le 1,6 hexanediol diacrylate HDDA et le tri- 
methylol propane triacrylate TMPTA commercialisms par 
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utilises dans lea encres, on peut citer lee polyols 
lee epozy, les ethanes, les polyethers, lea polyes- 
ere et lee alfcydee. Xa oMule dee vernle et enerL 

tio ^ Meat - 5lUS S " la P^^ea- ■ 

tlon radlcalalre, aals eur la poly^erleatlon lonl 4 ue. 
Bane oe cae, la fomulation fait appel a dee uoleculee 
ayant dee sroupes epoxyde et a des polyole. C 0On e Zl- 
o taltiateurs, on peut utllieer dee eela lnorsa.lo.uef et 
-0 or^etalllo.uee actirs dane la poly.e.leatlo! lonl! 
3 ue. oee nethodea de pbotopolyaerieatlon eont decrites 

" " CUrl f ! Scieiloe Md Teeinoloar. (publie par 
Technology Haraetm* Corporation, Stanford. Connecticut, 
U.S.A.). Coanne rayonne m eut lonieant, on peut utllieer 
dee rayons W, S ou Y , pour autant que ^ ~ 

r " a ^ to - rt *« **« InetantL: 
soue 1 influence de cea rayonneuents et eont, tout ou 

r eoit . ^zcrz: 1 :: 

rayonnement utilise. 6 re de - 

le deeain annexe repreeente, aone m ti q uement et a tltra 
25 d'exemple, un dlspositlf pour 1= m ,== 6 
oelon L^entlon etZ ^ee * ^ ' 

la figure , en eet une vue en coupe longitudinale. 

le dispositif reore'setit^ *b i Q 

- S6Qte a la ^Sure 1 eomprend deux 




rouleaux de calandrage 8 f 9 d'un support 1 recouvert 
d'une couche de vernis 2 coatre laquelle vient s'appli- 
quer une face brillante et polie d'une pellicule poly- 
m£rique 3 permeable aux rayoas U.V. en provenance de 
5 lampes UV 7, disposees . au-dessus de la pellicule 3 en- 
tre les rouleaux de calandrage 8 et 9- La pellicule 3 
est debit en continu h partir d'une bobine 5 et r£- 
enroul£e sur une bobine 6. Les bobines 5, 6 aont dispo- 
ses de part et d 'autre des rouleaux de calandrage 8, 

10 9. La pellicule 3 se de place de fagon synchrone avec 
le support 1 . Elle est appliqude par les rouleaux de 
calandrage 8 contre le vernis 2 recouvrant le support 
i et est maintenue au contact de la face vernie du sup- 
port 1 par les rouleaux de calandrage 9, tandis qu'elle 

15 est expos£e aux rayons UV* en provenance des lampes 7* 
Des lampes U.V. 7a son* disposees en dessoue du support 
1 , af in de permettre d 1 irradier la couche de vernis 2 a 
travers le support 1 au cas ou ce dernier serait perme- 
able aux rayons U.V. Dans ce cas, il n'est pas n£ces- 

20 saire que la pellicule 3 soit £galement permeable aux 
rayons U.V. 

Selon la variant e representee a la figure 2, une unite 
d f impression 11 permet d'appliquer le vernis 2 ou une 

25 impression sur la face brillante et polie de la pelli- 
cule 3- Un four 4 est pr^vu sur son passage en direc- 
tion des rouleaux de calandrage 8 t afin de permettre 
d'dvaporer un solvant non polym^risable sous 1 'action 
des rayons U.V, que le vernis ou I'encre d 1 impression 

30 pourraient contenir. 

Selon la variant e representee k la figure 3t 1& pelli- 
cule de brillantage 3 est remplac£e par un cylindre 10 
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a haut brillant de surface, presentant une faible 
adhesion au vernis ou a l'encre une fois polymerisee 
par une source 7 ou 7a de rayons ionisants. Lorsque 
ces sources de rayons ionisants sont des lampes U.V. , 
soit la parol cylindrique du cylindre 10, soit le sup- 
port 1 doit etre transparent. Si, par contre, les 
sources de rayons ionisants 7 ou 7a sont des sources 
de rayons 0 et/ou V, la transparence optique n'est 
pas n£cessaire. Le cylindre 10 peut presenter une dou- 
ble parol 10a dans laquelle peut circuler un fluide de 
ref roidissement . Une unlt£ d » impression 11 permet d'- 
appliquer le vernis 2 ou une impression sur le cylin- 
dre 10. 

15 Selon la variant e representee a la figure 4, la pelli- 
cule polymerique peut etre constitute par une bande 
sans fin 13 entrainee sur des rouleaux 12 et l'un des 
rouleaux de calandrage de chaque paire 8, 9. Une unite 
d 'impression 11 permet de l'enduire de vernis ou de 

20 l'iaaprimer. Alternativement, cette unitS 11 permet une 
enduction de la bande sans fin aveo de l'huile de sili- 
cone par exemple, l'encre ou le vernis 2 e"tant applique 
directement sur le support 1 . 



25 



30 



II y a lieu de noter que, dans les dispositifs repre- 
sented aux figures 1 et 2, le rouleau de calandrage su- 
pe"rieur 9 joue le r6le de deiamineur facilitant le de- 
tachement de la coucbe d'encre ou de vernis brillantee 
de la pellicule polymerique 3 avant le reenroulement 
de cette demiere sur la bobine 6. Dans les disposi- 
tifs represents aux figures 3 et 4, les rouleaux 9 
contribuent egalement au detachement de la couche d'- 
encre ou de vernis brillantde du cylindre 10, respec- 
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tivement de la bande sans fin 13. 

les formules suivantes d'encre et de vernis peuvent 
etre utilise'es pour la mise en oeuvre du proce'de'.. 

5 

Ezemple 1 

Un vernis de composition suivante s 



10 Derakane ZD 8008-04 (Dow Chem.) 16 

TMPTA (Gelanese Corporation) 38 

HDDA. (Celanese Corporation) 35 

Benzoph£none (solution a 40?S ethylglycol) 7,5 

Tri6thanolamine 3 

15 Stabilisant mSK 275 (Witco Chem.) 1 



ayant une viscosity de 24 11 mesur^e a la CPA [r^ 70 cps), 
est imprim£ par proc6d£ heliogravure k raison de 2 k* 
3 g/m sur un support opaline preimprim£ . L 1 operation 

20 de brillantage du vernis haut "brillant a 6t6 effectu^e 
au moyen du dispositif repr£sent£ a la figure 1, en uti- 
lisant deux lampes UV de 80V/cm et une Vitesse d 1 impres- 
sion du vernis de 80 m/min. Apr&s delaminage en sortie 
de machine, on obtient une impression vernis k tres 

25 haut brillant, 

Exemple 2 

- Un vernia de haute viscosity de composition suivante : 

30 

Derakane XD 8008-04 (Dow Chem.) 50 
TMPTA (Celanese Corporation) 30 
HDDA (Celanese Corporation) 10 



OMPI 
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Benzophenone (solution a 40?S dans $thylgLycol) 7,5 
Triethanolamine ^ 
Stabilisant MAJ££ 275 (Witco Chem.) 7 

5 est dilue" a 1-alcool ethylique (environ 4095) pour obte- 
nir une viscosity ae 25" en CPA. 

I* application de ce vernis a raison de 2 k 3 g/ m 2 est 
effectuee sur une pellicule de polypropylene non trai- 
0 tee, au moyen du dispositif represents a la figure 2 
Apres deaminase, directement a la sortie de la machine, 
la surface de support presente un naut brillant. 



15 



Bxemple 5 
Un vernis de composition suivante : 

fiesine polyester Ebecryl 830 (Union Chimique 

Beige) c 6 

20 TMPTA (Celanese Corporation) 26 

Benzophenone (a 4O5S dans etbylglycol) 1? c 
Irie*thanolamine 



Stabilisateur MAJRK 275 (Witco Chem.) 
Cire MP 26 VP (Micro Powders Inc.) 



3 
1 



25 Viscosity 120-130" CF6 (1 7 00 a 2000 cps) ^ 

est imprime en offset sec sur un support preimprime avec 

ont £T! C ° GVenti0 - elles - ^Pression et le laminage 
ont ,t. Valises en laboratoire sur un appareil » J 2 
30 Apres sechage sous lamps UV (1 passage a 50 m/min 1 
lampe) et d elaminage, le support presente une surface 
vernie a haut brillant. 
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Bxemple 4 

Un support papier est imprim^ avec une encre de compo- 
sition globale suivante,': 

5 

Derakane ZD 9177 (Dow Chem.) 
TMPTA (Celanese Corporation) 
Cire pate polyethylene 
Pigments organiques 
10 CaCO^ 

Benzophenone 
Michler Ketone 

L 1 impression est effeotuee a l'aide d'un appareil IGT 
15 AC 2, puis est mise en contact intime avec une plaque 

de quartz. Apres sechage sous lampe UV et ddlaminage, on 
obtient une impression ayant un excellent brillant de 
surface. 

20 Exemple - 5 

Une impression s^rigraphique est rdalis£e avec une encre 
de composition suivante : 

25 Ebeciyl 584 ou 593 (Union Chimique Beige) 
Ebecryl 830 (Union Chimique Beige) 
HDDA 

Benzophenone 
Michler Ketone 
30 Ethylketone 

Uvecryl P 104 (Union Chimique Beige) 
Modaflow (Monsanto) 
Pigments 



55 
35 
1 

12-20 
max#5 

4-5 

1-2,5 



25 
25 

5. 
5-8 
1-2 
1-2 
3-5 
1-3 

5 
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CaCO^ %5 

sur un support PVC. Apres impression, un film de poly- 
propylene non traite* est soigneusement applique sur l 1 - 
5 image non sechee et le tout est passe dans une calandre 
a une faible p/ression. Apres sechage sous lampe UV, le 
film est enlevd et l»on obtient une impression ayant un. 
haut brillant. 

10 Exemple 6 

Heme type d' impression que decrit dans 1' exemple 1 f mais 
realise avec un vernis a phot oinitiat ion ionique de 
composition suivante : 



15 



20 



FC-507 (3M Company) 10 

Tri^thylene glycol 15 

EEL-4221 (Union Carbide) 75 

PC-171 surfactant (3M Company) 0 5 

Apres refroidissement et delaminage en sortie de machi- 
ne, on obtient une impression vernie a tres haut bril- 
lant. 
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Revendications 

1. Precede de brillarrtage d'un support (1) par interposi- 
tion entre ce dernier et une surface brillante et polie 
(3,10,13) d'une couche (2) d'encre ou de vernis polymerisa- 

5 ble et calandrage de 1 1 ensemble, le support (1) ou la sur- 
face brillante et polie (3,10,13) etant permeable a un ray- 
onnement ionisant, caracterise ence que I'on 
imprime ou verxr±t soit le support (1), soit la surface bril- 
lante et polie (3, 10,13), que l'on amene en regard du sup- 

10 port (1), et que l'on expose 1 1 encre ou le vernis (2) inter- 
cal£ entre le support (1) et la surface brillante et polie 
(3,10,13) a un rayonnement ionisant par penetration de ce 
dernier a travers le support (1) ou la surface brillante et 
polie (3) et que l'on separe cette derniere du support im— 

15 prime ou verni. 

2. Proc^de selon la revendication 1, caracteri- 
se en ce qu'on utilise une surface brillante et polie 
(3,10,13) a laquelle l 1 encre ou le vernis (2) polymerise ad- 
here moins fort qu'au support (1)» 

20 3« Proced£ selon la revendication 1, caracteri- 
se en ce qu'on utilise une encre ou un vernis (2) polym6- 
risable sous I 1 influence d'un rayonnement UV. 

4. Dispositif pour la mise en oeuvre du procede selon la 
revendication 1, caracterise en ce qu'il com- 
25, ! prend une calandre (.8,9,10) et au moins une source (7,7a) de 
rayonnement ionisant disposes dans la zone de calandrage de 
la calandre. 

5- Dispositif selon la revendication 4, caracte- 
r i s 6 en ce qu f il comprend une pellicule polymerique (3) 

30 debitee en continu a travers la calandre entre deux bobines 
(5,6), une face brillante et polie de la pellicule (3) etant 
maintenue au contact d ! une face imprimee ou vernjLe A f un sup- 
port (1) d£placd de fagon synchrone avec la pellicule poly- 
merique (3) par de3 rouleaux de calandrage (8,9) disposes de 

35 part et d' autre d'une source (7,7a) de rayonnement ionisant • 

( ompi 

v /at wipo ^ 
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6. Dispositif selon la revendication 4, caracte^- 
r i 3 e en ce qu'il comprend une pellicule polyiaerique (3) 
debitee en continu entre deux bobines (5,6), une unite de- 
pression (11) au contact d'une face brillante et polie de la 
5 pellicule (3) en regard d'un support (1) et des rouleaux de 
calandrage (8,9) disposes au dela de 1' unite d' impression 
(11), de part -et d'autre d'une source (7,7a) de rayonnement 
ionisant, le tout de facon a appliquer la face imprimee ou 
vernie de la pellicule (3) contre le support (1) deplace de 
fagon synchrone avec cette derniere lors de 1 * irradiation de 
1' ensemble. >; 



10 



7. Dispositif selon la revendication 6, caracte- 
r i s e en ce qu'il comprend un four de sechage (4) dispo- 
se" sur le passage de la pellicule (3) de 1 'unite" d'impres- 

15 sion (11) aux rouleaux de calandrage (8). 

8. Dispositif selon la revendication 4, caracte- 
r i s e en ce que la calandre comprend un cylindre (10) a 
haut brillant de surface presentant une faible adhesion au 
vernis ou encre une fois polymerise par une source de rayon- 

20 nement ionisant (7,7a). 

9. Dispositif selon la revendication 8, caracte- 
r i s 6 en ce qu'il comprend une unite d 'impression .(1 1 ) au 
contact du cylindre (10) a haut brillant de surface, le tout 
de facon a assurer le transfert'du vernis ou de 1'encre (2) 

25 sur le support (1) lors de son irradiation par la source.de 
rayonnement ionisant (7,7a). 

10. Dispositif selon la revendication 8, caracte- 
r i s 4 en ce que la source de rayonnement ionisant (7) est 
disposee a l'interieur du cylindre, ( 10) a haut brillant de 
surface, la parol cylindrique du cylindre (10) etant permea- 
ble au rayonnement ionisant. 

11. Dispositif selon la revendication 4, caracte- 
r i s e en ce que la calandre comprend une bande sans fin 
(13) dont la face en regard du support (1) est brillante et 

35 polie. 

OMH 



30 
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12. Dispositlf selon la re veridical; ion 11, caracte.- 
r i s e en ce que la bande sans fin (13) est permeable au 
rayonnement ionisant, afin de permettre d'irradier a travers 
elle l'encre ou le vernis (2) intercale' entre la "bande (13) 
5 et le support ( 1 ) . 
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FIG 1 




FIG.2 
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FIG.3 




FIG.4 
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SUITE DES RENSEIG NEMENTS INDIQUES SUR LA DEUXIEME FSU1LLE 



FR, A, 1442656, publie en 1966; 
Complement os Industriales 
c±te dans la demande 



V OBSERVATIONS LORSOU'IL A tT& EST1M* QUE CERTAINES REVENDICATIONS NE POUVAIENT PAS FAIRE 
* L'OBJET D'UNE RECHERCHE 1° ., 



Seion Particle 17.2) a) certaines revendications n'ont pas fait Pobjet d'une recherche pour les motifs suivants: 

t. n Les revendications numeros se rapportent a un objet a regard duquel la presente administration n'a pas .'obligation de pro- 

" 1 — ' coder a la recherche, a savoir: 



2. PI Les revendications numeros se rapportent a des parties de la demande Internationale qui ne remplissent pas les conditions 

prescrites dans une mesure telle qu'une recherche significative ne peut elre eflectuee. " precisement: 



VI. OBSERVATIONS LORSOU'IL Y A ABSENCE D'UNITE: DE ^INVENTION « 



L'admtnfstraHon chargee de la recherche internationale a trouve plusieurs inventions dans la presente demande Internationale, c'est-a-dire: 



1. [*~| Comme toutes les taxes additionnelies demandees ont el£ payees dans les delais, le present rapport de recherche Internationale 

couvre toutes les revendications de la demande internationale pouvant faire I'objet d'une recherche. 

2. PI Comme seulement une des partie taxes additionnelies demandees ont 6t6 payees dans les delais, le present rapport de recherche 

Internationale couvre seulement cedes des revendications de la demande pour lesquelles les taxes ont ete payees, c'est-a-dire les 
revendications: 



3. □ Aucunetaxe additionnelle demandee n'a ete payee dans les delals par le deposant. En consequence. le present rapport de recherche 
* Internationale est limits a rinvention mQntionnie en premier dans les revendications: elle est couverte par les revendications 
numeros: 



Remarque quant a la reserve 

f~*| Les taxes additionnelies de recherche etalent aecompagnees d'une reserve du deposanL 
Q] Aucune reserve n'a ete faite lors du paiement des taxes additionnelies de recherche. 
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According to International Patent Classification (IPC) or to both National Classification and IPC 

Int. Q. 3 : B 05 D 3/00 
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Minimum Documentation Searched * 



Classification Syste 



Classification Symbols 



Int. CI. 3 



B 05 D 3/06; B 05 D 1/00 



Documentation Searched other than Minimum Documentation 
to the Extent that such Documents are Included In the Relds Searched s 
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Category * Citation of Document, ie with Indication, where appropriate, of the relevant passages « | Relevant to ClalrnlioTir 



DE, A, 2619313, published 10 November 1977, see page 4, middle of 
the page to page 5, top of the page; page 5, bottom of the page to 
page 6, middle of the page; Graphische Verfahrenstechnik K J>. 
Dotzel 



A 
A 
A 
A 
A 



FR, A, 2294036, published 9 September 1976; Energy Sciences 
FR, A, 2045643, published 5 March 1971; Conservatome 



FR, A, 2095171, published 11 February 1972; Conservatome 

DE, A, 2355657; published 16 May 1974; Mitsubishi Rayon 

DE, A, 1959589, published 3 June 1971; Wsesojosnij Nautschno-Issled- 
owatelskij Institut Komplexnych Problem Poligrafi 

FR, A, 1442656, published 1966; Complementos Industriales 
cited in the whole document 



1-6,9-12 



• Special categories of cited documents: « 

"A" document defining the general state of the art 

gaoler document but published, on or after the International 
filing date 

"L" document cited for special reason other than those referred 
to in the other categories 

"O* document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 
other means 



UT " !f2fiS°^ n ^51L bllsh ? 1 d «n ©rafter the International filing 
? a l e °f P riorlt y da *» «nd not in conflict with the application! 
th£ £5entIon Un dBnrfamd *** P rIn ciple or theory undeTfrlng 

"X" document of particular relevance 
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